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Introdugiio =

A utilizacao de combustiveis fosseis & a principal origem da libertacao de gases com efeito de estufa que contribui para o
aquecimento global, sendo este bastante prejudicial para a biodiversidade. Os biocombustiveis, que sao produzidos a partir de
matéria organica de origem animal ou vegetal — biomassas — constituem alternativas mais sustentaveis (1,2). A sua utilizacao
apresenta diversas vantagens, como a diminuicao da emissao de gases com efeito de estufa e, consequentemente, a diminuicao
da pegada de carbono (3). Para evitar a competicao por produtos alimentares destinados ao consumo humano, o recurso a
residuos bioldgicos € uma boa opcao (2) e reduz a quantidade de residuos enviada para aterros sanitarios.

Existem diversos tipos de biocombustiveis, sendo um dos mais utilizados o ETANOL. Entre as etapas necessarias para producao
do mesmo, destaca-se o pré-tratamento da biomassa lignoceluldsica, que pode ser fisico, térmico ou quimico. A realizacao de
um pré-tratamento quimico é essencial para obtencao dos acucares redutores necessarios para produzir Etanol (1,2).

Obie'livo; Comparar os resultados provenientes da realizacao de dois pré-tratamentos quimicos da
biomassa lignoceluldsica (casca de laranja), de modo a determinar o mais eficiente.
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As solucdes que contém acido sulfurico apresentam valores de Brix mais elevados
comparativamente as solu¢cdes com peréxido de hidrogénio (fig.8).

O aumento da concentracao, tanto das solucdes que contém peroxido de
hidrogénio como das solugdes com acido sulfurico, faz variar positivamente a
respetivo valor de Brix da solucao (fig.8).
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A solucdo que contém acido sulfurico e com concentracao mais elevada
corresponde uma maior quantidade de Etanol que podera ser produzida (fig.9).
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A realizacao do pré-tratamento fisico da biomassa tem como objetivo quebrar a
estrutura rigida e complexa da celulose para que se possa, mais facilmente, aceder aos
acucares redutores constituintes da mesma, aumentando, também, a area superficial
da biomassa, o que facilita as etapas seguintes de pré-tratamento (1,2). E importante
realcar que o BRIX é a percentagem de soélidos soluveis, contidos numa solucao de
acucares e sais, e € usado especialmente para medir o acucar. Pode ser determinado
via densimetria ou refratometria (como foi feito no trabalho). Essa andlise utiliza o
principio de que solucdes acucaradas possuem a mesma densidade na mesma
concentracao, mesmo que o acucar seja diferente (frutose, glicose e sacarose). O
proximo passo seria analisar os acucares redutores pelo método DNS (acido 3,5

Fig.4- Preparacdo das solucdes: Fig.5- Agitacdo das solugdes com H,0, Fig.6- Célculo do Brix - percentagem dinitrosalicilico) de modo a calcular a percentagem dos acucares redutores (acucares
2 x (casca de laranja + H,0,); na incubadora (252C, 30 min). As dos Aglicares Redutores presentes. fermentaveis) (4).
2 x (casca de laranja + H,S0,). solugdes com H,SO, foram previamente

As solucoes que contém peroxido de hidrogénio foram agitadas na incubadora orbital,
enquanto que as solu¢des com acido sulfurico, foram levadas ao banho-maria, de modo
a igualar as condicoes térmicas em que ambas as solucdes se encontram (o que justifica
360 g AR » 184 g etanol as diferentes temperaturas apresentadas na metodologia). Estudos mostram que o
100 g AR » x g etanol peroxido é efetivo a temperaturas amenas (252C) enquanto que os acidos sao mais
x = 51,11 g etanol absoluto , : : o
efetivos a temperaturas mais elevadas (superiores a 452C) (4).

sujeitas a banho-maria (452C, 30min).

Fig.7- Equacio para calculo da quantidade de etanol que poderd ser O pré-tratamento quimico realizado com acido sulfurico, com uma concentragao mais

produzida a partir das quantidades de Acticares Redutores (AR). (6) elevada, revela uma maior eficiéncia em comparacao com o pré-tratamento quimico

realizado com peroxido de hidrogénio, para a mesma concentracao, ou seja, o acido

— . . sulfdrico possibilita a obtencao de maiores quantidades de sélidos soluveis (acucares
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